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Kovarska barva UNIFER® MAX

Dvouslozkova polyuretanova umélecko-kovarska barva

Technicky list
AAAUM / Rev. 4 LISTOPAD 2019

Dvou komponentni tixotropni jednovrstvy samozakladujici natér pfimo na kov s vysoce
estetickym starobylym vzhledem a s kovovymi metalickymi odlesky podobnymi tepanému kovu,
a se zvysenou odolnosti proti poskrabani uréena pro zamecnické, kovarskeé a restauratorské
vyrobky.

CHARAKTERISTIKA: Je specifikovana jako tixotropni rychleschnouci jednovrstva samozakladujici PU barva pfimo na kov na bazi
specialnich akrylovych hydroxylovych pryskyfic a antikoroznich pigmentd, hliniku a oxid( slidového lamelarniho zeleza s vybornou odolnosti
proti poskrabani. Diky svému sloZeni zajituje velice u€innou bariéru proti korozi, pronikani vihkosti, atmosférickym vlivim, chemickému
zatizeni a mé vysoce esteticky vzhled, s kovovymi metalickymi odlesky podobnymi tepanému kovu. Vzhledem ke svému obsahu a
charakteristickému vzhledu je Kovafska barva UNIFER® MAX specifikovana jako jednovrstva samozakladujici NH na vyrobky z ¢erného
Zeleza typu zabradli, brany, balkony, lavi¢ky, stozary, mosty a dal$i nejen kovarské, zamecnické a restauratorské vyrobky.

Konec¢ny natér nebo nastfik u viech typt Kovaiskych barev UNIFER® Ize jesté dale vzhledové upravovat, napk. patinovanim. Diky obsahu
specialnich pryskyfic je ur€ena i pro povrchy s nedostatecnou pfilnavosti jako je napf. hlinik, komaxit, pozink, slitiny, plasty, sklo apod.

VLASTNOSTI Kovarské barvy UNIFER® MAX dostupné vice nez 25 let na éeském trhu:
3 v 1 - zaklad, mezivrstva a vrchni natér

vyborna prilnavost na zinek, hlinik, litinu a dalsi Spatné prilnavé povrchy

vyborna odolnost proti poskrabani

rychlé zasychani

starobyly vzhled s kovovym nadechem

vysoka a dlouhodobé antikorozni odolnost a ochrana

mozZznost patinovani

vhodny do korozniho prostfedi C4 - vy$$i dle (CSN) 1SO 12 944-5

zvysSena odolnost vuci teplotam do 150°C, ndrazové az 200°C

TECHNICKE UDAJE:

POPIS MERNA JEDNOTKA HODNOTA
specificka hmotnost g/l 1.250 — 1.350 smési
susina % 60 obj.
% 78 hmotn.
teoreticka vydatnost m?/kg smési 8
teoreticka spotieba g/m? 125
tloustka mokrého filmu mikron 90
tloustka suchého filmu mikron 50
barva viditelna antracitova Sedd, modifikovatelna
stuper lesku gloss (60°) 50-60
odolnost vici teplotam °C 150
ZASYCHANI:
zasychani na vzduchu (pfi 20°C) proti prachu 20 min.
zaschly 50 min.
konec¢na tvrdost 24 hod.
pretiratelny 3 hod., max. neuréeno
suseni v peci teplota 60°C
doba 40 min

(V zavislosti na ucelu a oblasti pouZiti mazZe byt specifikovdna jind tloustka ndtérového filmu, neZ je uvedena vyse. Tim se zméni vydatnost a mazZe byt
ovlivnéna doba zasychdni a interval mezi ndtéry.)

ODSTINY: Standardné podle vzorkovnice Kovaiskych barev UNIFER®. Na prani jsme schopni vyrobit individualni odstin na zakladé Vaseho
pozadavku.

Pro dosazeni stejného vzhledu povrchu doporucujeme praci dokoncit s odstinem namichanym z jedné vyrobni Sarze.
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POUZITi: Kovarska barva UNIFER® MAX je vhodna jako interiérovy a exteriérovy natér ocelovych vyrobkl z derného Zeleza (zabradli,
mFizové ploty, mosty, stozary atd.), ale také i pro povrchy s nedostate¢nou pfilnavosti jako je napf. hlinik, komaxit, pozink, slitiny, plasty, sklo
apod. Lze jej také pouzit jako architektonicky a dekorativni prvek k natérdm skla, dfevénych a plastovych vyrobk(, SDK, papiru a dal$ich
podkladl. Pouziti Kovarské barvy UNIFER MAX na jiné podklady konzultujte s nasi technickou kancelafi.

Pro své vlastnosti i vzhled jsou KovéFské barvy UNIFER® s uspéchem pouZivdny na véechny zémeénické, kovaFské a restaurdtorské

PRIPRAVA POVRCHU A APLIKACNI PODMINKY: Cerné (nemofené) Zelezo: odmasténi, odstranéni okuiji, stopy rzi musi byt odstranény
brusnym karta€em &i smirkovym papirem, doporuceno dle (CSN) ISO 8501-1 ocisténi na stupen Cistoty St 2-3 nebo tryskanim na stuperi Cistoty
Sa 2-2,5.

PFi aplikaci na stary natér musi byt podklad €isty a suchy, zbaven v8ech necistot. Odstranit stopy rzi a nekoherentni natéry, osmirkovat,
odmastit, pfipadné aplikovat systémovy antikorozni epoxidovy zakladni natér Kovaiska barva UNIFER® EPOX. Kovarskou barvu UNIFER
MAX je mozné nanaset pfimo na zinkovany povrch bez podkladové mezivrstvy ve dvou natérech.

Aplikujte pouze na Cisty a suchy povrch pfi teploté nad rosnym bodem, aby nedochazelo ke kondenzaci. Tvorba filmu maze byt negativné
ovlivnéna mirnym destém, vysokou vlhkosti a/nebo kondenzaci pfi aplikaci a béhem nasledujiciho intervalu po aplikaci: 24 hod. pfi 20°C.

V uzavienych prostorach zajistéte dostatecné vétrani béhem aplikace a schnuti.

Pro ziskani dobré antikorozni odolnosti je tfeba nanést vrstvu alespori 80 mikronl po zaschnuti na jeden natér.

Pro dokonalejsi vzhled finalniho povrchu doporucujeme nanést druhou vrstvu nastfikem.

ZAKLADNI NATER: Neni nutny. V ptipadé poZadavku na zvy$eni antikorozni odolnosti doporugujeme systémovy epoxidovy antikorozni
zakladni natér Kovarska barva UNIFER® EPOX.

NASLEDNY NATER: Neni nutny.

APLIKACE: Stétec, valecek, stiikani.

KOD VYROBKU slozka A Kovéiska barva UNIFER® MAX
slozka B Kovérska barva UNIFER® MAX - TUZIDLO
fedidlo Pouze fedidlo UNIFER PU
Misici POMER v hmotnosti 10:1
ZPRACOVATELNOST smés pfi 21°C - 4 hod.
- . teplota +0 - +40°C
APLIKACNI PODMINKY
relativni vihkost do 80 %
zpusob aplikace vzduchové
tryska (mm) 1.7-2.2
tlak vzduchu kg/cm? 3.5-4
oo fedéni (%) 5-10
STRIKANI
zpusob aplikace vysokotlaké
tryska 0,013“-0,021“
tlak vzduchu na trysce 180 —220 bar
fedéni (%) 5-10

(Z diivodu obsahu Zelezité slidy v této NH je potieba pred aplikaci stiikdnim odstranit ze zafizeni vsechny sitka. Udaje pro vysokotlaké a vzduchové
stfikdani jsou doporucené a mohou byt pfizplsobeny.)

SKLADOVATELNOST A BALENI: Skladujte na suchém misté& a do doby pouZiti ponechejte baleni pevné uzaviené. Skladovatelnost
12 mésicl v originalnich plechovych obalech pfi max. teploté 40°C. V nahradnich plastovych obalech je nutné barvu spotfebovat nejdéle
do 1 mésice.

Baleni 1 - 25 kg.

BEZPECNOST A ZDRAViI: Pfi manipulaci postupuijte opatrné. Pfed a b&hem pouZiti dodrzujte vSechny bezpe&nostni instrukce na etiketach
baleni, seznamte se s pokyny v bezpecnostnich listech vyrobku spole¢nosti AAA COLOR a dodrzujte platné bezpecnostni predpisy. BlizSi
informace jsou uvedeny v Bezpecnostnim listu, ktery je na vyzadani.

TECHNICKE SLUZBY:
V pfipadé nejasnosti nebo upfesnujicich dotazu kontaktujte nase technické oddéleni na tel. Cislech
+420 546 223 080 v pracovni dobé& nebo +420 773 567 093 NONSTOP SLUZBA, kde Vam ochotné
poradi a pomohou vyfesit veSkeré poZzadavky.

Tento Technicky list vyrobku nahrazuje ty vydané drive.
Informace obsaZené v tomto technické listu odpovidaji nejnovéjsim informacnim poznatkim, vyvoji a pouZiti naseho vyrobku. Nejsme odpoveédni za
chybny zpisob aplikace, nebo pouZiti materidlu mimo ramec jeho uréeni, odpoviddme pouze za konstantni kvalitu dodaného vyrobku..
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